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Introduccion

TigAl,V (UNS R56400; ASTM Grade 5)
Aleacion de titanio con estructura alfa/beta
APLICACIONES

Implantes médicos Componentes
aeroespaciales
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Objetivo

Analizar la influencia del angulo de ataque y el radio de
redondeo del filo de la herramienta en el microcorte ortogonal
de la aleacion de titanio TicAl,V.
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Diseno experimental

Disefio experimental factorial completo con tres niveles (32)

Variables de decision Medium level ngh level

Radio de redondeo, p [um]
Angulo de ataque, y [°] 0 5 10
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Modelo: Geometria
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Modelo: Propiedades fisicas

Interfaz herramienta-viruta:
Coeficiente de friccion: u=0,6
Coeficiente de transferencia de calor: k.., = 4 500 W/(m-K)
Temperatura ambiente: T, =20 °C
Coefiente de conveccién: h = 20 W/(m-K)
Material de |la herramienta de corte:
Carburo de tunsgteno (WC)
Conductividad térmica: 59 W/(m-K)
Calor especifico: 15:10° J/(m3:K)
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Modelo: Material elaborado

Propiedades fisicas
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Modelo: Mallado

738 elementos, 795 nodos
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Resultados de la simulacion
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Fuerzas de corte y de avance, Fc [N], Fr [N]
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Comportamiento de las variables
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Comportamiento de las variables

Temperatura, T [°C]
pn X Vs [10° N/(m:-s)]

Velocidad x presion de contacto,

Radio del filo, p[mm] O 0 Angulo de ataque, v [°] Radio del filo, p [mm]

Angulo de ataque, v [?]
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Conclusiones

* El modelo basado en elementos finitos es capaz de predecir,
adecuadamente, el proceso de corte ortogonal de la aleacion TiAl,V.

* El radio de redondeo tiene influencia significativa en las componentes
de |la fuerza de corte.

* Tanto el angulo de atague como el radio de redondeo del filo tienen
una influencia significativa sobre las variables que influyen en el
desgaste (temperatura, presion de contacto y velocidad de
deslizamiento).
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Direcciones de trabajo futuras

* Incorporar modelos de propiedades mas precisos para los materiales.

* Determinar teorica y experimentalmente los valores de los
parametros del modelo.

* Incorporar el comportamiento elastico para la herramienta.

 Extender el modelo al corte oblicuo.
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